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1. OPIS STUDIUM PRZYPADKU

AGV dla nowoczesnej logistyki w przedsiebiorstwach przemystowych

PARTNER LOKALIZACIA Czas/Etap realizacji
CONTI Sibiu, Rumunia 2019.10 - teraz

2. WYZWANIE CYFROWEJ TRANSFORMACII
2.1. TRANSFORMACIA BIZNESOWA

Aktualne wymagania biznesowe wymuszajg na fabrykach ulepszenia transportu materiatéw z
magazynu do linii produkcyjnej, od procesu do procesu i od stacji pakowania do obszaru wysyiki. Takie
ulepszenie przyczynia sie do realizacji produkcji Just In Time (JIT), ktéra polega na zsynchronizowanym
systemie maszyn o minimalnym czasie oczekiwania i matych rozmiarach partii. Umozliwia to firmom
osiggniecie wysokiej wydajnosci operacyjnej przy niskich kosztach i stabilnosci proceséw w dtugim
okresie.

Aktualnie firmy wykorzystujg przede wszystkim ludzka site roboczg, ktéra jest ograniczona. Z kolei
wolumeny produkcji ulegajg gwattownym zmianom. Kiedy wolumeny sg wysokie lub rosna, efektem
jest zwiekszenie czestotliwosci ruchu operatorédw logistycznych, co prowadzi do przemeczenia.
Nowoczesne rozwigzanie polega na zastgpieniu ludzkiej sity roboczej autonomicznymi maszynami
transportowymi zwanymi zautomatyzowanymi pojazdami kierowanymi (AGV) w okres$lonych
obszarach wewnatrz budynkéw oraz dostawami milk-run do dtugich tras.

2.2. TRANSFORMACIA KONCEPCYJNA

Wdrozenie AGV jest czescig programow cyfryzacji, ktére nowoczesne firmy przemystowe muszg
stosowac zgodnie z koncepcjg Przemystu 4.0. Zamiarem programu jest zapewnienie dobrego
zrozumienia funkcjonalnosci i wykorzystania pojazdéw AGV w procesach logistycznych.

Integracja AGV z procesem logistycznym przyczynia sie do produkcji Just in Time poprzez zwiekszenie
wydajnosci procesu transportu, zmniejszenie poziomdéw materiatdw w procesie produkcji w obszarze
produkcyjnym i umozliwienie stosowania coraz mniejszych partii w celu poprawy przeptywu
materiatow.

2.2. TRANSFORMACJA TECHNICZNA

Wdrozenie AGV w przedsiebiorstwach przemystowych wymaga okreslonych elementdow:
e 1 serwer do zarzgdzania flotg w dziale IT z oprogramowaniem Fleet Manager dostepnym od
dostawcy sprzetu, przy zakupie rozwigzania AGV
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e utworzenie wewnetrznych stojakdw na punkty odbioru oraz odbioru w poblizu linii
produkcyjnych i wewnatrz magazynu

e zorganizowane punktéw tadowania w celu tadowania pojazdéw AGV gdy nie sg w ruchu

e dedykowane oznaczenia na podtodze, aby umozliwi¢ manewrowanie AGV przy stojakach
przed punktami podnoszenia i opuszczania

¢ dedykowane standardy w katalogu standardowym (oznaczenia podtogi przed regatami, tryb
dziatania z przyciskami, wymiary i powigzane koszty regatéw do szybkiej budowy w
narzedziowni)

3. ROZWIAZANIE

Continental Automotive Systems zdecydowat sie na wspoétprace z pojazdami AGV firmy Omron Lynx
w celu wykonywania powtarzalnych zadan transportu materiatdw z magazynu do obszaru
produkcyjnego. Standardem w Continental sg fadowarki CTS dla wszystkich pojazdéw AGV, modut
zgodny z wewnetrznymi zasadami operacji KLT.

Operatorzy logistyczni z magazynu wspotpracujg z pojazdami AGV, dostarczajagc materiaty w
standardowych skrzyniach o nazwie KLT. W oparciu o elektroniczne systemy zamdwien, AGV odbiera
petny KLT i wysyta go do miejsca docelowego odpowiadajgcego regatom wysuwnym w statej pozycji
w obszarze produkcyjnym. W celu wykonania transportu AGV odbiera bezprzewodowo trase i punkt
odbioru z oprogramowania Fleet Manager na serwerze z dziatu IT.

AGV przemieszcza sie bez nadzoru z magazynu do obszaru produkcyjnego przy uwzglednieniu mocy
baterii oraz kierowaniu trasami z Fleet Managera, z wykorzystaniem czujnikdw, aby unikngé kolizji na
drodze. Gdy AGV traci sygnat bezprzewodowy, zwykle zatrzymuje sie i czekaa na interwencje
cztowieka. Operator logistyczny ma do dyspozycji cztery przyciski, zaleznie od aktualnej sytuacji. Po
stronie AGV znajduje sie maty wyswietlacz przedstawiajgcy powdd zatrzymania. Operator jest
przeszkolony, aby na podstawie wyswietlonego komunikatu o btedzie, nacisng¢ jeden przycisk, aby
kontynuowad transport lub anulowa¢ transport, lub uzy¢ kombinacji przyciskéw, aby odblokowac kota
i przesungé go w miejsce, w ktérym sygnat jest wystarczajgco silny, aby ponownie przejgé kontrole
nad AGV. Gdy poziom natadowania baterii jest niski, AGV nie rozpocznie nowego transportu. Zamiast
tego wyszuka najblizszy obszar fadowania, w ktérym catkowicie sie nataduje przed rozpoczeciem
nowej trasy transportu.

4. KLUCZOWE UMIEJETNOSCI | KOMPETENCJE

Kluczowe umiejetnosci i kompetencje wymagane do wdrozenia AGV to:
e opomiarowanie czasu w celu ustalenia czasu i czestotliwosci ruchow AGV
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posiadanie oprogramowania do symulacji 3D do projektowania tras i tras alternatywnych, jesli
standardowe trasy sg zablokowane

tworzenie skryptow programowania dla Fleet Manager

koordynacja ruchéw AGV w celu stworzenia wirtualnej mapy w Fleet Manager
rozpoznawanie obiektow w celu unikniecia przeszkéd

konserwacja / wymiana czujnikéw

umiejetnosci programowania w zakresie komunikacji bezprzewodowej z pionowymi
przesuwanymi drzwiami miedzy modutami

5. REZULTATY
Stazysta DigiFoF bedzie mdgt dowiedzie¢ sie, jak dziatajg AGV. Pozna jakie sg wymagania dla

wdrozenia AGV, jak wdrozy¢ rozwigzanie AGV w firmie przemystowej oraz metody pomiaru

wydajnosci wdrozenia AGV poprzez Sledzenie dziatan i obliczanie stopnia realizacji zaméwien

transportowanych z magazynu do produkcji i odwrotnie.

6. WNIOSKI | REKOMENDACIE

Continental Automotive Systems jest zadowolony z wynikéw uzyskanych po wdrozeniu pojazdéw

AGV w naszym procesie logistycznym, z korzysciami przedstawionymi ponizej:

Elastycznos$¢ w taricuchu dostaw, dostawa matych, ograniczonych komponentéw w wysokich
czestotliwosciach (np. 15 minut) do obszaréw produkcyjnych.

Zmniejszenie wysitkéw operatoréw logistycznych poprzez wyeliminowanie powtarzajgcych
sie i wyczerpujgcych zadan.

Redukcje kosztéw: poprzez zmniejszenie wielkosci partii komponentéw do produkcji i
skrdcenie czasu oczekiwania na komponenty.

Bezpieczenstwo pracy: pojazdy AGV wykorzystujg wiele systemdéw czujnikow w celu
catkowitego wyeliminowania kolizji z przeszkodami fizycznymi i wypadkdw pieszych.
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